
 

农机推广鉴定获证产品有关检测信息 

 

1.产品照片及企业信息 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

CG430B型割灌机 

 

制造单位： 临沂三禾永佳动力有限公司 

地    址： 临沂市兰山区兰山街道俄黄路北段 

邮    编： 276012 

联系电话： 0539-8411606/15064946332 

联 系 人： 万绪鑫
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2.主要技术规格 

项目 单位 设计值 

型号 / CG430B 

型式 / 侧挂式 

外形尺寸（长×宽×高） mm 1840×680×270 

整机净质量 kg 7.6 

割灌机最大允许切割直径 mm 20 

配套动力型号 / 临沂三禾永佳动力  1E40F-5A 

气缸直径 mm 40 

活塞行程 mm 34 

排量 mL 42.7 

标定功率(15 min)/转速 kW/(r/min) 1.25/6500 

燃油消耗率 g/kW·h 510 

标定最高转速 r/min 9700±300 

化油器型号或型式 / 膜片式 （H119） 

磁电机型号或型式 / 无触点电子点火（AD110-02） 

火花塞型号 / BM6A 

燃油牌号 / 93# 

润滑油牌号 / 二冲程专用机油 FB 级 

燃油、润滑油容积混合比 / 25︰1 

燃油箱容积 L 1.3 

起动方式 / 手拉绳式 

离合器接合转速 r/min ≥3800 

动力传递方式 / 
离心式离合器、硬轴、转向减速齿

轮 

减速比 / 17:22 

单片金属刀片规格 mm 1.4×255×25.4 

怠速转速 r/min 2800±200 
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3.检验结果 
项目类别 

类 项 
项目 单位 合格指标 

检验结

果（1）

1 切割附件安全罩 / 符合 GB 19725-2005 中 4.14 的规定 + 

2 
整机平衡（便携式、手持

式） 
/ 符合 GB 19725-2005 中 4.11 的规定 + 

3 
后手把距切割部件的距离

（背负式） 
mm 

背负式割灌机后手把中点与切割部件

露出部分在套管平行方向上的最小距

离应大于 1200mm。 

/ 

4 手把结构 / 

手把操纵时应手感舒适，轻便灵活。手

把的设计应符合 GB 19725-2005 中 4.5

的规定。 

+ 

5 挡把结构 / 

割灌机应有挡把以防人与切割附件的

意外接触，手把可用作挡把，挡把应与

传动轴套管中心线垂直，水平伸出长度

至小应为 200mm。 

+ 

6 油门扳机结构 / 

油门扳机结构能保证化油器节流阀开

到最大、最小位置，既能自动回位又能

固定在某一中间位置。油门扳机的设计

应符合 GB 19725-2005 中 4.7 的规定。

+ 

7 发动机停机开关 / 

发动机应安装停机开关，可使其迅速停

机。此停机开关应安装在操作者双手操

作时仍可对其控制的位置处，其使用方

法和用途的标志应清晰耐久，开关的颜

色与背景应对比鲜明。 

+ 

8 整机密封性检查 / 整机不允许有漏油、漏电、漏气现象。 + 

9 油箱注油口 / 应符 GB 19725-2005 中 4.16 的规定。 + 

10 高温部件防护 / 

气缸和消声器等高温部件应加装安全

罩，安全罩应符合 GB 19725-2005 中

4.17 的规定。 

+ 

怠速耳旁噪声≤80 + 

A 

11 操作者耳旁噪声 dB(A)
高速空转耳旁噪声≤105 

（汽油机排量：＞35mL） 
+ 
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检验结果（续） 
项目类别 

类 项 
项目 单位 合格指标 

检验结

果（1）

12 安全警示标志 / 

在油箱、排气管、切割附件等可能给操

作者造成危险的部位处应有安全标志；

有提示操作时安全防护标志；消音器高

温部件，根据存在的危险程度加贴警告

标志。标志样式及内容应符合 GB10396

的要求。标志粘贴应牢固。 

+ 

13 整机净质量 kg ≤10 （汽油机排量：＞35mL）  

14 背带结构及强度 / 

净质量＞7.5 kg 时应配备双肩背带；

背负式背带长度可调，肩部应有护垫，

背挂装置应牢固可靠，挂脱应简便。双

肩背带在机器和背带间或在操作者与

背带间应安有快速脱离机构。背负式、

手 持 式 背 带 的 设 计 应 符 合 GB 

19725-2005 中 4.10 的要求。 

+ 

15 起动性能 s ≤30 + 

/ 离合器应接合平稳，分离彻底。 + 

16 离合器 

r/min
接合转速不低于厂家推荐的怠速转速

的 1.25 倍。(≥ 3500 r/min) 
+ 

17 变速箱壳体工作温升 ℃ ≤50。 + 

A 

18 燃油消耗率 g/m
2
 ≤1（割草） + 
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检验结果（续） 

项目类别 

类 项 
项目 单位 合格指标 

检验结

果（1）

1 切割效率 m
2
/min ≥18（割草）（汽油机排量：＞35mL） + 

2 漏割率 / ≤2%（割草） + 

3 怠速性能 / 

应能连续稳定怠速运转 5 min，怠速运转

时切割装置不得随动，突加、突减油门

不得熄火。 

+ 

4 怠速翻转性能 / 

在怠速工况下，使轴杆处于水平位置，

浮子式化油器纵横 4 个方向各倾斜 30°

（膜片式化油器翻转 90°），停留 3秒不

应熄火。 

+ 

/ 
在最高转速下，空载连续运转 1 min，不

得有异响，紧固件不得松动。 
+ 

5 最高空载稳定转速 

/ 转速波动率应不大于 10% 。 + 

6 装配质量 / 

整机装配后，运动件应运动灵活，不得

有干涉、卡滞等异常现象；紧固件不得

松动；密封处不得泄露。 

+ 

7 外观质量 / 

塑料件表面不应有裂痕、缩孔等缺陷；

冲压件不应有裂纹、毛刺；焊接件焊缝

应平整,不得有裂痕漏焊烧穿；镀件镀层

应均匀，色泽鲜明，附着牢固，表面平

整。 

+ 

8 使用方便性 / 

操作灵活、方便、可靠.能方便地安装和

调整机具。保养方便、便于操作，保养

点设置合理。易损件能较容易更换。 

+ 

B 

9 标志与包装 / 符合GB/T 14716-2012中5.1～5.5要求。 + 

备注 (1) 检验结果符合标准要求者标“+”，不符合者标“-”。 

 


